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Von links: Sehr
zufrieden mit der
Bekantungsanlage
sind Veriset-Inhaber
Ueli Jost und
Christian Kramis,
Leiter Produktion
und Logistik.
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Veriset: Hohe Anforderungen fir individuelle Anlagenlosung

Hersteller und
Anwender

arbeiten Hand in Hand

Das Schweizer Unternehmen Veriset ist fur die Qualitat und die kundenindividuelle

Ausfuhrung seiner Kuchen bekannt. Die hohe Vielfalt stellt aber auch sehr
spezifische Anforderungen an die Produktionsanlagen. Dafur hat Anlagenbauer
Ima Schelling zusammen mit Veriset eine mafigeschneiderte Losung entwickelt.
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odas Leben spielt” —so wirbt die
fihrende Schweizer Kiichen-
herstellerin Veriset fir sich.
Die Kluche sieht sie als Lebens-
raum und leitet daraus hochste Anspriiche an
die Qualitidt und Individualitdt ihrer Produkte
ab. Welche Anforderungen das wiederum an
die Produktionsanlagen stellt, zeigte sich bei
einem sehr speziellen Auftrag, den das Unter-
nehmen der Ima Schelling Group erteilte, dem
Spezialisten fiir Maschinen und Anlagen flr
die Mobelfertigung.

In der Zentralschweiz, im Kanton Luzern,
liegt die Gemeinde Root. Hier ist in tiber 50]ah-
ren der Familienbetrieb Veriset zur gréfiten Kii-
chenherstellerin der Schweiz herangewachsen.
Uber 350 Mitarbeitende fertigen inzwischen
20.000 Kiichen pro Jahr. ,Von 3.500 Kichen im
Jahr der Neugriindung 1999 wurde die Ferti-
gungsleistung auf diesen Wert gesteigert”, be-
schreibt Christian Kramis, Leiter Produktion &
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Logistik bei Veriset, die Entwicklung. ,Und das
bei praktisch gleichbleibender Produktionsfla-
che und markant steigender Varianz der Produk-
te.” Beides machte die Anschaffung einer neuen
modernen Bekantungsanlage unausweichlich.

Fiir die Entwicklung dieser Anlage ging ein
detailliertes Pflichtenheft an alle relevanten An-
lagenhersteller; den Zuschlag bekam schliefélich
der Spezialist aus Liibbecke. ,Im Gesamtpaket
hatIma Schelling das beste Konzept erarbeitet”,
betont Christian Kramis.

Jochen Fink, Key Account Sales Manager, und
sein Projektteam betreuten das Projekt bei Ima
Schelling. ,Schon nach dem ersten Treffen ha-
ben wir ein Layout erstellt, das bis zum Schluss
nur noch in Details angepasst wurde”, erzahlt
Fink. Eine erstaunlich schnelle Umsetzung,
denn die Anforderungen von Veriset waren
speziell und hoch.

Gefragt war ein Anlagendesign mit zwel ver-
ketteten Kantenanleimmaschinen: Ausgewahlt
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wurden zwel der bewahrten Combima Anlagen
mit Laserbekantung von Ima Schelling. Mitein-
ander tber Handling verbunden und mit einer
Rickfuhrstrecke versehen, sollen sie in zwei
Durchldufen die vierseitige Bekantung durch-
fiihren. So weit, so normal.

Doch es kamen vier spezielle Anforderungen
hinzu. Nummer eins: Die Bedienung der beiden
ldngs hintereinander angeordneten Maschinen
sollte auf der gleichen Seite liegen. Ublicher-
weise fahren die Werkstilicke nach der ersten
Maschine iiber Schragrollen in die zweite Ma-
schine. Dort wird die Referenzlinie gewechselt,
wodurch die Bedienung der zweiten Maschine
auf der anderen Seite liegt. Genau das wollte
Veriset nicht.

SVIr haben das mit einer Doppel-Drenhsta-
tion gelost, die das Werkstuck nicht um 90°
sondern um 180° dreht. Damit bleibt die Be-
dienung auf der gleichen Seite”, so Jochen Fink.

stopp hat, soll die andere weiterproduzieren.
Diese sogenannte ,Phase rot” war fir Veriset
aufgrund der eigenen Erfahrungen sehr wichtig,
Jnsere Idee dafiir war einzigartig”, erklart Ima
Schelling Verkdufer Fink. Die Doppeldrehstation
habe man schon bei anderen Kunden einge-
setzt, diese Losung allerdings wurde eigens fiir
Veriset entwickelt. Hierbei ist die Drehstation
auf Fihrungsschienen gelagert und kann darauf
manuell mit einer Hand verschoben werden.
Somit kénnen dann beide Maschine fiir sich
einzeln beireduzierter Leistung betrieben wer-
den, falls es zu einer Stérung in einer der beiden
Maschinen kommt,

Auch sehr schmale und
lange Werkstiicke konnen
in der Bekantungsanlage
verarbeitel werden,

Seitfast 50 Jahren gibt es das Unternehmen
Veriset, mittlerweile gilt der Kiichenmibel-

produzent als griBter der Schweiz.

Im Hochpreisland Schweiz miissen wir den @ = FRE o ol FEN A
Fokus auf gezielten Mitarbeitereinsatz legen. e I[!jﬁ i 1
Das von uns lancierte und von Ima Schelling =
umgesetzte Layout ermoglicht den Vollbetrieb
mit einem Mitarbeitenden als Anlagenfithrer”,
erklart dazu Veriset-Geschaftsleitungsmitglied
Christian Kramis. :
Herausforderung 2: Wenn eine von den bei- B — o =
den verketteten Maschinen einen Produktions- W
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Oben: Firdie individuelle
Gestallung der Kiichen
nalt das Kantenmagazin
eine Vielzahl von Kanten-
materialien vor, Darunter:
Mil der Riickfithrungs-
strecke [hinten) ist eine
vollstandige automati-
sche Bekantung der
Werkstiicke maglich.
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Eine von der
Idee her simple,
aber technisch an-
spruchsvolle Mdg-
lichkeit. Denn die
zu verschiebende
Einheitist grofs und
schwer. Zum Ein-
satz kommen da-
fiir nun Schienen,
die sonst im Flug-
zeugbau verwendet
werden. ,Ich denke,
gerade hier kommt
die Starke von Ima
Schelling zum Tra-
gen”, begeistert
sich Kramis fiir
den Workaround.
Die ,Phase rot" kam allerdings seither in dem
knappen Jahr, in dem Veriset mit der Anlage
produziert, noch nie vor, Das spricht fir die
hohe technische Verfugbarkeit der Ima Schel-
ling Maschinen.

Fur spezielle Nut-Falz-Bearbeitungen zur
Fertigung aufgesetzter und eingefrister Griff-
leistenfronten an den Kiichenmobelteilen -~ He-
rausforderung 3 - entwickelte Ima Schelling ein
anspruchsvolles Konzept, bei dem mehrere Nu-
taggregate in Kombination miteinander arbeiten.

Die Prazision dieses Zusammenspiels und die
Qualitét der Bearbeitung machen sich bej Ver-
1set direkt in den weiteren Fertigungsschritten
bemerkbar. ,Unsere Mébel werden von unse-
ren Kichenmonteuren aufgestellt. Wenn die fiir
Passleisten, Sockel- und Deckenblenden ndtigen
Nuten exakt gearbeitet sind, kénnen sie ihre Ar-
beit rascher erledigen”, erkldrt Christian Kramis.

Um die vierte spezielle Anforderung zu losen,

errichtete Ima Schelling an seinem Hauptstand-
ort in Lubbecke eigens eine Testproduktion.
veriset verarbeitet teilweise extrem schmale,
lange Werkstiicke mit Maféen von 104 x 2700
Millimetern", beschreibt Jochen Fink die Auf-
gabe. An den Fronten der Veriset-Mdbel werden
diese als Sockelblende eingesetzt, Die Frage war:
Kommt das Einschub- und Anschlagsystem von
Ima Schelling mit solchen ungewdhnlichen Ma-
fsen zurecht? Nach dreiwochigen internen Tests
stand fest: Ja, es kommt damit klar!

JJnsere teilweise speziellen Bediirfnisse
wurden von Ima Schelling am besten erkannt
und umgesetzt”, bekennt Kramis. Und auch
intern ist man mit dem deutschen Anlagen-
spezialisten sehr zufrieden. ,Spannende He-
rausforderungen sind unser taglich Brot und
die nehmen wir gerne an’, sagt Jochen Fink, der
schon viele Projektentwicklungen begleitet hat.

So gut Veriset und Ima Schelling schon beil
der Entwicklung und dem Design der Anlage

kooperiert haben, auch bei Installation und In-
betriebnahme arbeiteten sie erfolgreich Hand in
Hand. Insgesamt 20 LKW-Ladungen umfassten
die Lieferungen der Maschinenteile, die mon-
tiert spater dieetwa 70 Meter lange Bekantungs-
anlage ergeben sollten. Mit acht Experten war
der Anlagenbauer fiir den Aufbau und die Ei-
narbeitung vor Ort.

Die Schulung der Veriset-Mitarbeiter fing je-
doch schon frither an. Instandhalter und Anla-
genfuhrer aus der Schweiz waren bereits beim
Aufbau der Anlage im Ima Schelling-Werk in
Liibbecke beteiligt. Das war einer der wesentli-
chen Faktoren im Einarbeitungs- und Qualifika-
tionskonzept, das Ima Schelling fir das Projekt
entworfen hatte.

.Dadurch, dass unsere Instandhalter bereits
bei der Verkabelung und Montage der Aggregate
sowie unsere Anlagenfithrer beim Einfahrenim
Werk mit dabei waren, war die betriebsiiber-
greifende Mannschaft bel der Installation in
unserem Werk bereits ein eingespieltes Team”,
erzdhlt Christian Kramis. Auch bei ausgefeilten
Hightech-Anlagen diirfe man den menschli-
chen Faktor nicht vergessen: ,.Die Menschen, die
sich mit diesem doch technisch sehr komplexen
System auseinandersetzen, sind letztlich der
Schliissel zum Erfolg" Um die Kompetenzen
zu sichern und zu vertiefen, haben die beteilig-
ten Veriset-Mitarbeitenden zusammen mit den
Ima-Spezialisten ein detailreiches, exakt auf die
Bediirfnisse der Mitarbeitenden ausgerichtetes
Betriebshandbuch verfasst.

Nun verrichtet eine der weltweit moderns-
ten Mobelfertigungsanlagen ihren Dienst im
schweizerischen Root. Vollautomatisch wer-
den Frontteile und Mobelseiten inklusive der
Kanten- und Nutenbearbeitung gefertigt. Ein
Hochleistungskamerasystem sorgt fir eine

automatisierte Qualitdtskontrolle. Mit der An-
lage sichert Veriset nicht nur die Qualitat und
den Variantenreichtum seiner M&bel, sondern
auch die Konkurrenzfahigkeit der Produktion
am Standort in der Schweiz.

Mit den Anlagen und dem Service von Ima
Schelling ist man bei Veriset vollauf zufrieden.
Inzwischen haben sich die Schweizer auch die
digitalisierte Zuschnittanlage ,Combi.cut® an-
geschafft. Eine weitere Zusammenarbeit der
beiden Unternehmen ist geplant, die Produktion
soll schrittweise bis zur vollstandigen Automa-
tisierung weiterentwickelt werden.

An Ima Schelling hat Veriset nicht nur die
Qualitdt von Produkten und Dienstleistungen
uberzeugt, sondern auch ein gemeinsamer Un-
ternehmens-Spirit. ,Fir ein familiengefithrtes
Unternehmen wie Veriset sind auch Aspekte wie
Partnerschaft und Bestdndigkeit wesentlich”,
betont Christian Kramis, ,und die haben wir
beil Ima Schelling gefunden.”
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